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Levicron

Die Levicron GmbH entwickelt, produziert und vertreibt berilhrungslos gelagerte Motorspindelsysteme fir die
Ultraprazisions- und CNC-Zerspanung. Neben jahrzehntelanger praktischer Erfahrung im Spindelbau wird die Produkt-
entwicklung durch praktisch verifizierte Berechnungsmethoden sowie Simulations- und Testwerkzeuge in den Bereichen
Strukturanalyse und Stromungsdynamik unterstitzt.

Als erster Anbieter flr aerostatisch gelagerte Bearbeitungsspindeln mit industriellen Werkzeugschnittstellen (HSK) und
voller CNC-Funktionalitdt haben sich die Spindelprodukte von Levicron weltweit etabliert.

Unsere Anspriiche an unsere Produkte sowie die unserer Kunden verbieten die Spindelentwicklung um Zukauflosungen.
Um dem gerecht zu werden, finden nicht nur patentierte Lagersysteme und Patent angemeldete federlose HSK-Spannsys-
teme ihren Einsatz, sondern auch im Haus entwickelte Motor- und Encodersysteme. Die Fertigungstiefe bei Levicron von
Uber 90 % umfasst unter anderem CNC-Drehen, -Frésen, -AuBenrundschleifen, -Innenschleifen, -Diamantbearbeitung und
-Drahterodieren. Neben den selbst entwickelten Bearbeitungsldsungen zur Herstellung unserer Produkte finden zusatzlich
die Entwicklungen zu Priifstanden, Testmethodiken und Auswuchttechniken im eigenen Hause statt.

Die Qualitat, Drehzahlen und Genauigkeiten unserer Motorspindeln sowie die Anforderungen aus deren Anwendung
machen es notwendig, malRgeschneiderte Teilldsungen zu entwickeln, fiir welche andere Hersteller kommerziell verfligbare
nutzen kénnen. Dies umfasst zum Beispiel Lagersysteme, Drehencoder, Elektromotoren, HSK Werkzeugaufnahmen und HSK
Einbauspanner. Aufgrund der einzigartigen Eigenschaften und Vorteile dieser Komponenten, bieten wir diese teilweise ge-
trennt von unseren Spindeln an. Zwar hat Levicron das Rad damit mehrfach doppelt erfunden, jedoch laufen unsere Rader
dafiir runder und schneller als andere.

Als Resultat erhalt der Anwender thermisch konkurrenzlos stabile Bearbeitungs- und Werkstiickmotorspindeln fir Dreh-,
Fras- oder Schleifbearbeitungen, mit gleichzeitig unvergleichlicher Dynamik, Rotationstreue und breitem Drehzahlspektrum.

UTS-x
Ultraprézise Werkzeughalterserie HSK-E25, DIN 69893

Levicron
All in house developed and manufactured Ultra Precision Technology for CNC Machining

(Gekoppelte) Stromungsdynamik/-mechanik

Ultraprdzise Werkzeughalter mit HSK-E Schnittstelle und thermischer Werkzeugschaftspannung.

UTS-x

Beschreibung

Die beste Maschine und die praziseste Werkzeugspindel bieten keinen Vorteil ohne eine gleichartig genaue und dynamisch
neutrale Werkzeugspannung. Um das Potential der ultraprazisen Werkzeugspindeln mit HSK-Schnittstelle voll nutzen zu
kdnnen, bestehen demnach auch Anforderungen an die verwendeten Werkzeughalter, welche durch aktuell verfligbare
Losungen gemal DIN 69893 nur unzureichend erfillt werden kénnen.

Durch die Nutzung der hochspezialisierten Wellenfertigung, welche breitflichig auf den eigenen Spindellésungen von
Levicron zurilickgreift, sowie auf innovative dynamische Auswuchtmethoden kénnen nun als Ergdnzung zu den bereits
bestehenden Motorspindeln mit HSK-Schnittstelle die Werkzeughalterserie UTS-x angeboten werden, welche erstmals
einer ultraprazisen Bearbeitung genligt.

Levicron’s Werkzeughalterserie UTS-x mit HSK-Schnittstelle nach DIN 60893 bietet in Verbindung mit den
Werkzeugspindeln somit folgende einzigartige Eigenschaften (bei Verwendung der Levicron Werkzeugspindeln ASD-H25/A,
UASD-H25/A und UASD-H40):
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Datenblatt UTS-x
Bestellnummer Kegel X d1 (for h5), mm d2, mm d3, mm L, mm I, mm
UTS-25 (HSK-E25)
901.857 *) HSK-E25, DIN 69893 8 15 22 55 45
901.6A0 *) HSK-E25, DIN 69893 6 12,5 18,6 80 34,5
901.655 HSK-E25, DIN 69893 6 12,5 18,6 55 34,5
901.4A0 *) HSK-E25, DIN 69893 4 10 15,2 80 30
901.444 HSK-E25, DIN 69893 4 10 15,2 50 30
901.233 HSK-E25, DIN 69893 3 9 13,5 45 26
901.755 HSK-E25, DIN 69893 1/4“ (6,375) 12,5 18,6 55 34,5
901.333 HSK-E25, DIN 69893 1,8“(3,175) 9 13,5 45 26
UTS-32 (HSK-E32)
902.230 HSK-E32, DIN 69893 3 7,7 11,2 45 12
902.440 HSK-E32, DIN 69893 4 10,2 14,4 50 18
902.4A0 *) HSK-E32, DIN 69893 4 10,2 17 80 18
901-650 HSK-E32, DIN 69893 6 15,2 19,4 55 25
902.880 *) HSK-E32, DIN 69893 8 20 25 80 34
UTS-40 (HSK-E40)
903.8A6 HSK-E40, DIN 69893 8 12,5 18,6 80 34,5
903.655 HSK-E40, DIN 69893 6 10 15,2 55 30
903.444 HSK-E40, DIN 69893 4 9 13,5 45 26

*) Sonderausfiihrung, nur auf Anfrage



