





ASD-Px/ ASD-PH63M

Ultraprdzise Werkstiickmotorspindel und -achse mit optionaler HSK-C63 Werkzeugschnittstelle.

Beschreibung

Unsere Spindellosung ASD-Px fir Werkstlickrotation und -orientierung vereint
ultraprazise Genauigkeiten mit Rotationstreuen besser 15 nm (Error-Motion) und die
hochsten Spindelsteifigkeiten und Tragfahigkeiten auf dem Markt.

Durch die konsequent symmetrische Konstruktion und einer hocheffizienten Dinn-
film-FlUssigkeitskiihlung ist das Wellenwachstum von kaltem Zustand und Stillstand zu
durchgewarmtem Zustand bei 10.000 Upm kleiner 1 um, bei einer Durchwarmzeit unter
9 Minuten. Das schlanke Patronendesign ermoglicht den Einsatz in sowohl horizontalen
als auch vertikalen Bearbeitungszentren, mit geschlossenem Spindelstock.

Welcher Mehrwert wird geboten?

Als Resultat erhalt der Anwender in der ultraprazisen Zerspanung eine Spindellésung
fir alle Belange der Werkstiickrotation und -positionierung. Sei es zur Bearbeitung von
besonders groRen Werkstiicken bei geringen Drehzahlen, bei der Bearbeitung von be-
sonders kleinen Werkstlicken mit hohen Drehzahlen oder zur prazisen Orientierung.
Durch die Hochleistungs-Motoroption mit einem Konstantdrehmoment von 16 Nm und = —
ihrer hohen Rotationstreue ist unsere ASD-Px zudem als Werkzeugspindel zur Aufnahme : ' - /

und groRen Schleifscheiben geeignet. / "//Cv/ /

Mit deutlicher Reduzierung des sog. “Sub-Surface Damage” beim Schleifen von Glas-
linsen wird somit der nachfolgende und langwierige Polierprozess um einen Grofiteil ASD-Px/ ASD-PH63M, Durchwirmzeit und axiales Wellenwachstum
gemindert. Die optionale HSK-C63 Schnittstelle verwandelt die Motorspindel in eine
ultraprazise Werkzeugmotorspindel zur Aufnahme von groRen Schleifscheiben und fiir
die Bearbeitung von Prazisionsoptiken und Wafern.

Die Spindelkonstruktion der ASD-Px und ASD-PH63M zielt nicht nur explizit auf eine Kompensation des Wellenwachstums
ab, sondern mit Levicron’s bewahrter Dinnfilmflissigkeitskiihlung auch auf eine auRergewdhnlich schnelle Durchwarmung.
Die groRe relative Kiihlflache, in Verbindung mit hohen Stromungsgeschwindigkeiten, erlaubt somit Durchwarmzeiten von
unter 9 Minuten vom kalten Zustand und Stilltand.

ASD-Px/ PH63M, Multi-Sensor Error-Motion Messung
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| ASD-Px/ ASD-PH63M im Uberblick

Drehzahl:

Radiale Tragfahigkeit:
Axiale Tragfahigkeit:
Radialsteifigkeit:
Axialsteifigkeit:
Motorart:
Motordrehmoment:
Positionstreue:
Rotationsgenauigkeit:

@ 214,5 mm

0-10.000 Upm (12.000 Upm optional)

>1.800 N
>2.200N

>180 N / pm bei 6 bar Versorgungsdruck

>230 N/ um

Permanentmag_net-Synchron
6,5 Nm (S1, 100%) (16 Nm optional)

<5(l
<15 nm

@175 mm

«
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Hochauflosender optischer 1 VSSS Encoder mit
Strichzahl 11.840 oder 26 bit Absolut-Encoder
mit BISS-C, DRIVE-CLiQ, Panasonic Protokoll

Patentierte Lagertechnologie

1 VSS GMR Encoder mit Strichzahl 253

Aufspannoptionen:

- Planscheibe

- Vakuumfutter

- Nullpunktspannfutter

Dynamikoptimierter Synchronantrieb mit
Luftspaltwicklung und 6,5 Nm Drehmoment (S1),
optional mit genutetem Stator und 14 Nm (S1)

- HSK-C63 (manuell)

Vakuum- und Druckluftdrehdurchfiihrung (IKZ mit HSK-63 Option)

500 mm

Hocheffektive Diinnfilm-Fliissigkeitskiihlung

Patronendesign fiir geschlossene Spindelstécke, optional
mit wassergekiihltem Spindelblock zur Aufmontage
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